
○
経
済
産
業
省
告
示
第
七
十
九
号

揮
発
油
等
の
品
質
の
確
保
等
に
関
す
る
法
律
施
行
規
則
（
昭
和
五
十
二
年
通
商
産
業
省
令
第
二
十
四
号
）
第
二
十
二
条
第
六

項
、
第
二
十
三
条
第
六
項
及
び
別
表
第
五
の
軽
油
生
産
業
者
、
軽
油
輸
入
業
者
及
び
軽
油
加
工
業
者
の
委
託
に
係
る
分
析
の
項

の
試
験
方
法
の
欄
第
五
号
の
規
定
に
基
づ
き
、
軽
油
中
の
メ
タ
ノ

ル
の
濃
度
の
測
定
方
法
と
し
て
経
済
産
業
大
臣
が
定
め
る

ー

方
法
を
次
の
よ
う
に
定
め
、
平
成
十
九
年
三
月
三
十
一
日
か
ら
適
用
す
る
。

平
成
十
九
年
三
月
二
十
二
日

経
済
産
業
大
臣

甘
利

明

軽
油

中
の

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
の

測
定

方
法

と
し

て
経

済
産

業
大

臣
が

定
め

る
方

法
ー

１
測

定
方

法
の

種
類

．

。

測
定

方
法

の
種

類
は

次
の

と
お

り
と

す
る

､

１
酸

素
検

出
式

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
法

（

）

２
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
－

水
素

炎
イ

オ
ン

化
検

出
式

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
法

（

）

ー

３
水

抽
出

－
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

式
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

法

（

）



２
適

用
範

囲

．こ
の

測
定

方
法

の
メ

タ
ノ

ル
の

定
量

範
囲

は
質

量
で

あ
る

な
お

適
用

範
囲

を
超

え
る

メ
タ

ノ
ル

の
0.01

0.5
%

。

､
ー

～
ー

。

濃
度

を
測

定
す

る
場

合
に

は
試

料
を

希
釈

し
て

こ
の

測
定

方
法

に
準

じ
て

測
定

を
行

っ
て

も
よ

い
､

､

３
引

用
規

格

．次
に

掲
げ

る
規

格
は

こ
の

測
定

方
法

に
引

用
さ

れ
る

こ
と

に
よ

っ
て

こ
の

測
定

方
法

の
一

部
を

構
成

す
る

こ
れ

ら
､

､

。

。
。

の
引

用
規

格
は

そ
の

最
新

版
追

補
を

含
む

を
適

用
す

る
､

（

）

（

）

（

）

（

「

」

）

１
工

業
標

準
化

法
昭

和
年

法
律

第
号

に
基

づ
く

日
本

工
業

規
格

以
下

日
本

工
業

規
格

と
い

う
24

185
。

（

）

K
0114

号
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

通
則

（

）

（

）

２
日

本
工

業
規

格
号

水
素

K
0512

（

）

（

）

３
日

本
工

業
規

格
号

用
水

・
排

水
の

試
験

に
用

い
る

水
K

0557

（

）

（

）

４
日

本
工

業
規

格
号

窒
素

K
1107

（

）

（

）

５
日

本
工

業
規

格
号

軽
油

K
2204

（

）

（

）

６
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
密

度
試

験
方

法
及

び
密

度
・

質
量

・
容

量
換

算
表

K
2249



（

）

（

）

７
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
試

料
採

取
方

法
K

2251
（

）

（

（

）
（

）
）

８
日

本
工

業
規

格
号

エ
タ

ノ
ル

試
薬

K
8101

99.5
ー

（

）

（

（

）
）

９
日

本
工

業
規

格
号

プ
ロ

パ
ノ

ル
試

薬
K

8839
2-

ー

（

）

（

（

）
）

１
０

日
本

工
業

規
格

号
メ

タ
ノ

ル
試

薬
K

8891
ー

（

）

（

）

１
１

日
本

工
業

規
格

号
数

値
の

丸
め

方
Z8401

１
２

日
本

工
業

規
格

号
測

定
方

法
及

び
測

定
結

果
の

精
確

さ
真

度
及

び
精

度
－

第
部

：
精

確
さ

に

（

）

（

（

）

Z8402-6
6

）

関
す

る
値

の
実

用
的

な
使

い
方

４
試

薬
等

．

。

試
薬

等
は

次
の

と
お

り
と

す
る

､

１
メ

タ
ノ

ル

（

）

ー

。

日
本

工
業

規
格

号
メ

タ
ノ

ル
試

薬
に

規
定

す
る

も
の

K
8891

（

（

）
）

ー

２
カ

プ
リ

ン
酸

メ
チ

ル

（

）

。

純
度

質
量

以
上

の
も

の
99

%



３
プ

ロ
パ

ノ
ル

（

）

2-
ー

。

日
本

工
業

規
格

号
プ

ロ
パ

ノ
ル

試
薬

に
規

定
す

る
も

の
K

8839
2-

（

（

）
）

ー

４
エ

タ
ノ

ル

（

）

ー

。

日
本

工
業

規
格

号
エ

タ
ノ

ル
試

薬
に

規
定

す
る

も
の

K
8101

99.5

（

（

）
（

）
）

ー

５
希

釈
用

軽
油

（

）

。

日
本

工
業

規
格

号
軽

油
に

規
定

す
る

も
の

で
あ

っ
て

か
つ

メ
タ

ノ
ル

を
含

ま
な

い
も

の
K

2204
（

）

､
､

ー

（

）

（

）

６
脂

肪
酸

メ
チ

エ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

。

純
度

質
量

以
上

で
あ

っ
て

か
つ

メ
タ

ノ
ル

を
含

ま
な

い
も

の
96.5

%
､

､
ー

７
体

積
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
Ｆ

Ａ
Ｍ

Ｅ
混

合
軽

油

（

）

（

）

5
%

50m
L

1000m
L

1000m
L

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

を
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

取
し

希
釈

用
軽

油
で

（

）

､

。

定
容

と
し

た
も

の

８
水

（

）

。

日
本

工
業

規
格

号
用

水
・

排
水

の
試

験
に

用
い

る
水

に
規

定
す

る
も

の
K

0557

（

）



９
水

素
（

）

。

日
本

工
業

規
格

号
水

素
に

規
定

す
る

も
の

K
0512

（

）

１
０

ヘ
リ

ウ
ム

（

）

。

純
度

体
積

以
上

の
も

の
99.99

%

１
１

窒
素

（

）

。

日
本

工
業

規
格

号
窒

素
に

規
定

す
る

も
の

K
1107

（

）

１
２

空
気

（

）

。

乾
燥

空
気

を
用

い
る

１
３

メ
タ

ン
／

窒
素

（

）

10%

。

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
の

取
扱

説
明

書
に

規
定

す
る

も
の

５
試

料
の

採
取

及
び

調
製

方
法

．試
料

は
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
試

料
採

取
方

法
に

規
定

す
る

一
次

試
料

の
採

取
方

法
及

､

（

）

K
2251

。

び
二

次
試

料
の

調
製

方
法

に
よ

る
か

又
は

そ
れ

に
準

じ
た

方
法

に
よ

っ
て

採
取

及
び

調
製

す
る

､



６
酸

素
検

出
式

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
法

．１
測

定
の

原
理

（

）試
料

を
酸

素
検

出
器

を
備

え
た

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
に

導
入

し
て

各
成

分
を

分
離

及
び

溶
出

さ
せ

酸
素

化
合

物
､

軽
油

に
含

ま
れ

る
ア

ル
コ

ル
類

エ
ス

テ
ル

類
な

ど
の

酸
素

を
含

有
す

る
有

機
化

合
物

の
総

称
を

い
う

別
に

（

､

）

。

ー

酸
素

濃
度

に
対

応
し

た
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

を
記

録
す

る
メ

タ
ノ

ル
の

濃
度

は
ピ

ク
を

同
定

し
メ

タ
ノ

ル

。

､
､

ー
ー

ー

。

と
内

標
準

物
質

を
添

加
し

た
試

料
を

用
い

て
あ

ら
か

じ
め

作
成

し
た

検
量

線
か

ら
求

め
る

備
考

内
標

準
物

質
と

し
て

は
通

常
カ

プ
リ

ン
酸

メ
チ

ル
又

は
ラ

ウ
リ

ン
酸

メ
チ

ル
を

使
用

す
る

が
試

料
中

､
､

､

。

に
含

ま
れ

ず
か

つ
溶

媒
中

で
安

定
な

他
の

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

を
用

い
て

も
よ

い
､

（

）

２
測

定
器

及
び

器
具

（

）

。

測
定

器
及

び
器

具
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

酸
素

検
出

器
を

備
え

た
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

を
用

い
る

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
に

共
通

す
る

一
般

事
項

は
日

。

､

。

本
工

業
規

格
号

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
通

則
の

規
定

に
よ

る
K

0114

（

）



ロ
自

動
試

料
導

入
装

置

。

マ
イ

ク
ロ

シ
リ

ン
ジ

を
用

い
て

測
定

に
必

要
な

容
量

μ
を

採
取

及
び

導
入

で
き

る
も

の

（

）

0.1
1.0

L
～

３
測

定
の

準
備

（

）

。

測
定

の
準

備
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

の
調

整

ⅰ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

は
取

扱
説

明
書

に
従

っ
て

設
置

す
る

自
動

試
料

導
入

装
置

に
マ

イ
ク

ロ
シ

リ
ン

ジ

（

）

､

。。
。

を
取

り
付

け
デ

タ
処

理
装

置
も

使
用

が
可

能
な

状
態

に
す

る
測

定
条

件
の

設
定

の
例

を
表

１
に

示
す

､
ー

（

）

表
１

測
定

条
件

例

項
目

条
件

カ
ラ

ム
固

定
相

液
体

ポ
リ

エ
チ

レ
ン

グ
リ

コ
ル

ー

0.25m
m

内
径

30m
長

さ

0.25
m

液
相

の
膜

厚
μ



カ
ラ

ム
槽

温
度

初
期

温
度

℃
502m

in
初

期
温

度
保

持
時

間

4
/m

in
昇

温
速

度
℃

到
達

温
度

℃
270

3m
in

到
達

温
度

保
持

時
間

検
出

器
種

類
原

子
発

光
検

出
器

171nm
モ

ニ
タ

波
長

ー

燃
料

ガ
ス

メ
タ

ン
／

窒
素

水
素

10%
､

キ
ャ

ピ
テ

ィ
温

度
℃

300
ー

そ
の

他
キ

ャ
リ

ヤ
ガ

ス
ヘ

リ
ウ

ム
ー

1.3m
L/m

in
キ

ャ
リ

ヤ
ガ

ス
流

量
ー

30
100

1
ス

プ
リ

ッ
ト

比
：

～

試
料

導
入

部
温

度
℃

270



1
L

試
料

導
入

量
μ

ⅱ
カ

ラ
ム

槽
の

昇
温

機
構

及
び

デ
タ

処
理

装
置

を
始

動
さ

せ
空

測
定

で
基

線
が

安
定

し
て

い
る

こ
と

を
確

（

）

､
ー

。

認
す

る

ⅲ
メ

タ
ノ

ル
を

エ
タ

ノ
ル

で
適

切
な

濃
度

に
薄

め
さ

ら
に

希
釈

用
軽

油
で

適
切

な
濃

度
に

薄
め

た
溶

液

（

）

､
ー

ー

。
。

を
用

い
て

各
成

分
の

溶
出

位
置

を
確

認
す

る
ま

た
各

成
分

が
重

複
し

て
い

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
､

､

ロ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ａ

の
作

成

0.25g
0.1m

g
25m

L
25m

L

（

）

（

）

､
ⅰ

メ
タ

ノ
ル

の
桁

ま
で

秤
量

を
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

取
し

エ
タ
ノ

ル
で

ー
ー

（

）
定

容
と

す
る

標
準

原
液

Ａ

。

ⅱ
標

準
原

液
Ａ

か
ら

を
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

取
し

内
標

準
物

質
の

桁
ま

で
秤

（

）

､

（

0.5m
L

50m
L

0.5g
0.1m

g

）

､

（

）

量
を

添
加

し
エ

タ
ノ

ル
で

定
容

と
す

る
検

量
線

作
成

用
試

料
Ａ

１
50m

L

。

ー

ⅲ
標

準
原

液
Ａ

か
ら

及
び

を
そ

れ
ぞ

れ
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

取
し

内
標

準
物

（

）

､
､

､
0.5m

L
1m

L
5m

L
10m

L

質
の

桁
ま

で
秤

量
を

添
加

し
エ

タ
ノ

ル
で

定
容

と
す

る
検

量
線

作
成

用
試

料
0.1g

0.1m
g

10m
L

（

）

､

（

。

ー

､

）

Ａ
２

Ａ
３

及
び

Ａ
４



ⅳ
各

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
中

の
メ

タ
ノ

ル
及

び
内

標
準

物
質

の
濃

度
を

小
数

点
以

下
２

桁
ま

（

）

（

）

m
g/m

L
ー

で
算

出
す

る
な

お
調

製
さ

れ
た

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
中

の
メ

タ
ノ

ル
又

は
内

標
準

物
質

の
お

お
よ

そ

。

､
ー

。

の
濃

度
は

表
２

の
と

お
り

で
あ

る

。

備
考

メ
タ

ノ
ル

は
軽

油
に

溶
解

し
に

く
い

た
め

希
釈

溶
媒

と
し

て
エ

タ
ノ

ル
を

使
用

す
る

､
ー

ー

表
２

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
の

濃
度

m
g/m

L
単

位

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
メ

タ
ノ

ル
内

標
準

物
質

ー

0.1
10

１

0.5
10

２

1.0
10

３

5.0
10

４

ハ
検

量
線

の
作

成

ⅰ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ａ

を
試

料
導

入
部

に
自

動
試

料
導

入
装

置
で

導
入

す
る

直
ち

に
カ

ラ
ム

槽
の

昇
温

（

）

､

。



機
構

及
び

デ
タ

処
理

装
置

を
始

動
さ

せ
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

及
び

ピ
ク

面
積

積
分

値
を

記
録

さ
せ

る
順

､

。

ー
ー

。

次
各

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
を

測
定

す
る

､
（

）

（

）

（

）

､

（

）､
ⅱ

ⅰ
及

び
ロ

ⅳ
で

求
め
た
値
を
用
い
て

検
量

線
の

横
軸

に
内
標
準
物
質
と
の
濃
度
比

Ｃ
／

Ｃ
in

縦
軸

に
ピ

ク
面

積
積

分
値

比
Ａ

／
Ａ

を
と

り
濃

度
比

と
ピ

ク
面

積
積

分
値

比
の

関
係

の
検

量
線

（

）

､
in

ー
ー

。

を
作

成
す

る

（

）

Ｃ
：

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
中

の
メ

タ
ノ

ル
濃

度
m

g/m
L

ー

（

）

Ｃ
：

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
中

の
内

標
準

物
質

濃
度

in
m

g/m
L

Ａ
：

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
中

の
メ

タ
ノ

ル
の

ピ
ク

面
積

積
分

値
ー

ー

Ａ
：

検
量

線
作

成
用

試
料

Ａ
中

の
内

標
準

物
質

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

in
ー

備
考

検
量

線
は

一
連

の
測

定
操

作
前

に
作

成
す

る
ま

た
カ

ラ
ム

や
マ

イ
ク

ロ
シ

リ
ン

ジ
を

交
換

し
た

､
､

。

。

と
き

な
ど

測
定

条
件

を
変

更
し

た
と

き
に

作
成

す
る

､

４
試

料
の

準
備

（

）

､

（

）

あ
ら

か
じ

め
空

質
量

を
秤

量
し

て
お

い
た

の
全

量
フ

ラ
ス

コ
に

内
標

準
物

質
の

桁
ま

で
秤

量
10m

L
0.1g

0.1m
g



を
採

取
し

試
料

で
定

容
と

す
る

定
容

後
全

量
フ

ラ
ス

コ
の

質
量

を
の

桁
ま

で
秤

量
す

る
内

標
準

､
､

10m
L

0.1m
g

。
。

物
質

の
秤

量
値

か
ら

内
標

準
物

質
入

り
試

料
中

の
内

標
準

物
質

の
濃

度
を

小
数

点
以

下
２

桁
ま

で
算

出
し

（

）

m
g/m

L

。

て
お

く

５
測

定
の

手
順

（

）

。

測
定

の
手

順
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

の
試

料
導

入
部

に
３

ハ
ⅰ

と
同

じ
測

定
条

件
で

試
料

を
導

入
し

測
定

を
開

始
す

（

）

（

）

､

。
る

。

ロ
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

を
記

録
す

る

。

ハ
メ

タ
ノ

ル
及

び
内

標
準

物
質

の
ピ

ク
を

同
定

し
ピ

ク
面

積
積

分
値

を
記

録
す

る
､

ー
ー

ー

６
計

算
方

法

（

）

。

同
定

し
た

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
は

次
式

か
ら

算
出

す
る

､
ー

in-s
in-s

10
in-s

1000
100

Ｃ
ｓ

Ａ
ｓ

－
Ｙ

Ａ
Ｃ

／
Ａ

Ｋ
Ｍ

－
ｍ

＝
（

×

）
×

×

（

×

×

×
（

）
）
×

in

（

）

Ｃ
ｓ

：
試

料
中

の
メ

タ
ノ

ル
濃

度
質

量
％

ー



（

）

Ｃ
：

内
標

準
物

質
入

り
試

料
中

の
内

標
準

物
質

濃
度

／
in-s

m
g

m
L

Ａ
ｓ

：
内

標
準

物
質

入
り

試
料

中
の

メ
タ

ノ
ル

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

ー
ー

Ａ
：

内
標

準
物

質
入

り
試

料
中

の
内

標
準

物
質

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

in-s
ー

Ｋ
：

３
ハ

ⅱ
で

求
め

た
検

量
線

の
勾

配

（

）

（

）

（

）

Ｙ
：

検
量

線
の

ｙ
軸

切
片

面
積

積
分

値
比

（

）

Ｍ
：

内
標

準
物

質
入

り
試

料
の

質
量

g

（

）

ｍ
：

内
標

準
物

質
の

質
量

in
g

７
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
－

水
素

炎
イ

オ
ン

化
検

出
式

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
法

．

ー

１
測

定
の

原
理

（

）試
料

中
の

メ
タ

ノ
ル

を
気

相
中

に
揮

発
さ

せ
る

た
め

に
試

料
を

入
れ

て
密

封
し

た
バ

イ
ア

ル
を

℃
に

加
熱

す
､

80
ー

る
平

衡
に

達
し

た
ら

気
相

の
一

部
を

水
素

炎
イ

オ
ン

化
検

出
器

を
備

え
た

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
に

導
入

し
て

各

。

､

成
分

を
分

離
さ

せ
各

成
分

の
濃

度
に

対
応

し
た

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

ム
を

記
録

す
る

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
は

ピ
ク

､
､

。

ー
ー

を
同

定
し

メ
タ

ノ
ル

と
プ

ロ
パ

ノ
ル

を
添

加
し

た
試

料
を

用
い

て
あ

ら
か

じ
め

作
成

し
た

検
量

線
か

ら
求

め
､

2-
ー

ー



。

る

２
測

定
器

及
び

器
具

（

）

。

測
定

器
及

び
器

具
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
バ

イ
ア

ル

。

ガ
ラ

ス
製

で
容

量
の

も
の

20m
L

ロ
バ

イ
ア

ル
用

ゴ
ム

栓

。
テ

ト
ラ

フ
ル

オ
ロ

エ
チ

レ
ン

製
で

バ
イ

ア
ル

を
密

栓
で

き
る

も
の

ハ
金

属
製

キ
ャ

ッ
プ

。

バ
イ

ア
ル

と
バ

イ
ア

ル
用

ゴ
ム

栓
を

固
定

で
き

る
も

の

ニ
シ

リ
ン

ジ

。

5
L

μ
を

正
確

に
計

り
取

れ
る

も
の

ホ
ガ

ス
シ

リ
ン

ジ

。

500
L

μ
採

取
で

き
バ

ル
ブ

を
備

え
た

も
の

､



ヘ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

試
料

導
入

器
自

動
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
シ

ス
テ

ム
又

は
ス

プ
リ

ッ
ト

／
ス

プ
リ

ッ
ト

レ
ス

試
料

導
入

器
及

び
水

素

（

）

ー

､
炎

イ
オ

ン
化

検
出

器
を

備
え

た
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

を
用

い
る

ガ
ス
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
に
共
通
す
る
一
般
事
項

は

。

。

日
本

工
業

規
格

号
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

通
則

の
規

定
に

よ
る

K
0114

（

）

ト
キ

ャ
ピ

ラ
リ

カ
ラ

ム
ー

メ
タ

ノ
ル

の
ピ

ク
が

左
右

対
称

と
な

り
キ

ャ
ピ

ラ
リ

カ
ラ

ム
内

壁
に

メ
チ

ル
ポ

リ
シ

ロ
キ

サ
ン

又
は

ポ
リ

､
ー

ー
ー

。
エ

チ
レ

ン
グ

リ
コ

ル
を

μ
以

上
被

覆
し

た
も

の
0.5

m
ー

チ
自

動
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
サ

ン
プ

ラ
ー

ー

平
衡

温
度

温
度

保
持

時
間

及
び

ガ
ス

試
料

採
取

量
の

条
件

を
精

度
よ

く
繰

り
返

す
自

動
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
サ

ン
プ

､
ー

。
。

ラ
を

用
い

る
必

要
な

場
合

は
同

一
試

料
の

繰
り

返
し

分
析

に
よ

り
確

認
す

る
ー

リ
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
用

恒
温

槽
ー

。

設
定

温
度

℃
±

℃
に

調
節

で
き

分
間

以
上

保
持

で
き

る
も

の
80

0.5
45

､

ヌ
シ

リ
ン

ジ
加

温
用

恒
温

槽



。

60
℃

に
設

定
で

き
保

持
で

き
る

も
の

､

３
測

定
の

準
備

（

）

。

測
定

の
準

備
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

の
調

整

ⅰ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

は
取

扱
説

明
書

に
従

っ
て

設
置

す
る

デ
タ

処
理

装
置

も
使

用
が

可
能

な
状

態

（

）

､

。

ー

に
す

る
測

定
条

件
は

メ
タ

ノ
ル

の
保

持
時

間
に

対
し

プ
ロ

パ
ノ

ル
の

保
持

時
間

の
比

が
倍

以
上

に

。

2-
1.5

ー
ー

な
る

よ
う

に
キ

ャ
リ

ヤ
ガ

ス
圧

力
及

び
キ

ャ
ピ

ラ
リ

カ
ラ

ム
を

選
択

す
る

測
定

条
件

の
設

定
の

例
を

､
。

ー
ー

。

表
３

に
示

す

（

）

表
３

測
定

条
件

例

項
目

条
件

自
動

ヘ
ッ

ド
ス

ペ
ス

平
衡

温
度

℃
80

ー

45m
in

サ
ン

プ
ラ

温
度

保
持

時
間

ー

500
L

試
料

採
取

量
μ



0.32m
m

キ
ャ

ピ
ラ

リ
カ

ラ
ム

内
径

ー

30m
m

長
さ

3
m

液
相

の
膜

厚
μ

カ
ラ

ム
槽

温
度

℃
50

検
出

器
種

類
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

器

温
度

℃
150

40kPa
そ

の
他

キ
ャ

リ
ア

ガ
ス

圧
力

50m
L/m

in
試

料
導

入
部

ス
プ

リ
ッ

ト
流

量

試
料

導
入

部
温

度
℃

150

500
L

試
料

導
入

量
μ

。

（

）

､
ⅱ

デ
タ

処
理

装
置

を
始

動
さ

せ
空

測
定

で
基

線
が

安
定

し
て

い
る

こ
と

を
確

認
す

る
ー

ⅲ
メ

タ
ノ

ル
を

体
積

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

混
合

軽
油

で
適

切
な

濃
度

に
薄

め
た

溶

（

）

（

）

5
%

ー

。
。

液
を

用
い

て
各

成
分

の
溶

出
位

置
を

確
認

す
る

ま
た

各
成

分
が

重
複

し
て

い
な

い
こ

と
を

確
認

す
る

､
､



ロ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｂ

の
作

成

。

（

）

ⅰ
全

量
フ

ラ
ス

コ
の

空
質

量
を

の
桁

ま
で

秤
量

す
る

0.1m
g

ⅱ
メ

タ
ノ

ル
±

の
桁

ま
で

秤
量

を
シ

リ
ン

ジ
を

用
い

て
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

（

）

（

）

105
0.1m

g
0.1m

g
25m

L
ー

取
し

体
積

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

混
合

軽
油

で
定

容
と

す
る

定
容

後
全

量
､

（

）

､
5

%
25m

L

。

（

）

フ
ラ

ス
コ

の
質

量
を

の
桁

ま
で

秤
量

す
る

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
１

0.1m
g

。

ⅲ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｂ

１
か

ら
を

の
全

量
フ

ラ
ス

コ
に

採
取

し
体

積
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス

（

）

､
5m

L
25m

L
5

%

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

混
合

軽
油

で
定

容
と

す
る

定
容

後
全

量
フ

ラ
ス

コ
の

質
量

を
の

桁
ま

で

（

）

､
25m

L
0.1m

g
。

（

）

秤
量

す
る

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
２

。

ⅳ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｂ

２
か

ら
を

の
全

量
フ

ラ
ス

コ
に

採
取

し
体

積
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス

（

）

､
1m

L
10m

L
5

%

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

混
合

軽
油

で
定

容
と

す
る

定
容

後
全

量
フ

ラ
ス

コ
の

質
量

を
の

桁
ま

で

（

）

､
10m

L
0.1m

g

。

（

）

秤
量

す
る

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
３

。

ⅴ
各

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
中

の
メ

タ
ノ

ル
の

濃
度

質
量

を
小

数
点

以
下

２
桁

ま
で

算
出

す
る

な

（

）

（

）

%

。

ー

。

お
調

製
さ

れ
た

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
中

の
メ

タ
ノ

ル
の

お
お

よ
そ

の
濃

度
は

表
４

の
と

お
り

で
あ

る
､

ー



表
４

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
の

濃
度

%
単

位
質

量

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
メ

タ
ノ

ル
ー

0.5
１

0.1
２

0.01
３

ハ
検

量
線

の
作

成

ⅰ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｂ

２
±

を
バ

イ
ア

ル
に

採
取

し
プ

ロ
パ

ノ
ル

μ
を

シ
リ

ン
ジ

を
用

い

（

）

､
0.01g

2-
5

L
ー

て
添

加
す

る
直

ち
に

バ
イ

ア
ル

を
バ

イ
ア

ル
用

ゴ
ム

栓
で

密
栓

し
金

属
製

キ
ャ

ッ
プ

で
固

定
す

る
こ

。
。

､
､

。

の
試

料
を

検
量

線
作

成
用

プ
ロ

パ
ノ

ル
入

り
試

料
と

す
る

2-
ー

。

（

）

､
ⅱ

バ
イ

ア
ル

を
ヘ

ッ
ド

ス
ペ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
用

恒
温

槽
に

入
れ

℃
で

分
間

保
持

す
る

80
45

ー

（

）

､
､

ⅲ
℃

の
シ

リ
ン

ジ
用

恒
温

槽
で

予
熱

し
た

シ
リ

ン
ジ

を
用

い
て

バ
イ

ア
ル

の
気

相
μ

を
採

取
し

60
500

L

試
料

導
入

部
に

導
入

す
る

直
ち

に
デ

タ
処

理
装

置
を

始
動

さ
せ

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

ム
及

び
ピ

ク
面

積

。

､
､

ー
ー



。
。

積
分

値
を

記
録

さ
せ

る
順

次
各

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
を

測
定

す
る

､

ⅳ
ⅲ

及
び

ロ
ⅴ

で
求

め
た

値
を

用
い

て
検

量
線

の
横

軸
に

メ
タ

ノ
ル

と
プ

ロ
パ

ノ
ル

の
濃

（

）

（

）

（

）

､
2-

ー
ー

度
比

Ｃ
／

Ｃ
縦

軸
に

ピ
ク

面
積

積
分

値
比

Ａ
／

Ａ
を

と
り

濃
度

比
と

ピ
ク

面
積

積
分

（

）､

（

）

､
in

in
ー

ー

。
。

値
比

の
関

係
の

検
量

線
を

作
成

す
る

検
量

線
は

原
点

を
通

る
こ

と

（

）

Ｃ
：

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｂ
中

の
メ

タ
ノ

ル
濃

度
質

量
%

ー

（

）

Ｃ
：

検
量

線
作

成
用

プ
ロ

パ
ノ

ル
入

り
試

料
中

の
プ

ロ
パ

ノ
ル

濃
度

質
量

in
2-

2-
%

ー
ー

Ａ
：

検
量

線
作

成
用

プ
ロ

パ
ノ

ル
入

り
試

料
中

の
メ

タ
ノ

ル
の

ピ
ク

面
積

積
分

値
2-

ー
ー

ー

Ａ
：

検
量

線
作

成
用

プ
ロ

パ
ノ

ル
入

り
試

料
中

の
プ

ロ
パ

ノ
ル

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

in
2-

2-
ー

ー
ー

備
考

検
量

線
は

一
連

の
測

定
操

作
前

に
作

成
す

る
ま

た
カ

ラ
ム

や
マ

イ
ク

ロ
シ

リ
ン

ジ
を

交
換

し
た

､
､

。

。

と
き

な
ど

測
定

条
件

を
変

更
し

た
と

き
に

作
成

す
る

､

４
試

料
の

準
備

（

）
。

試
料

±
を

バ
イ

ア
ル

に
採

取
し

プ
ロ

パ
ノ

ル
μ

を
シ

リ
ン

ジ
を

用
い

て
バ

イ
ア

ル
に

添
加

す
る

2
0.01g

2-
5

L
､

ー

直
ち

に
バ

イ
ア

ル
を

バ
イ

ア
ル

用
ゴ

ム
栓

で
密

栓
し

金
属

製
キ

ャ
ッ

プ
で

固
定

す
る

こ
の

試
料

を
プ

ロ
パ

ノ
､

､

。

2-
ー



。

ル
入

り
試

料
と

す
る

５
測

定
の

手
順

（

）

。

測
定

の
手

順
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
プ

ロ
パ

ノ
ル

入
り

試
料

の
入

っ
た

バ
イ

ア
ル

を
サ

ン
プ

ル
ホ

ル
ダ

に
セ

ッ
ト

し
取

扱
説

明
書

に
従

っ
て

平
2-

､
ー

ー

。

衡
温

度
℃

及
び

保
持

時
間

分
に

設
定

し
た

自
動

ヘ
ッ

ド
ス

ペ
ス

サ
ン

プ
ラ

を
起

動
し

測
定

を
開

始
す

る
80

45
､

ー
ー

備
考

手
動

で
試

料
を

導
入

す
る

場
合

は
３

ハ
ⅰ

ⅱ
及

び
ⅲ

と
同

じ
測

定
条

件
で

試
料

を
導

､

（

）

（

）､

（

）

（

）

。
入

し
測

定
を

開
始

す
る

､

。

ロ
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

を
記

録
す

る

。

ハ
メ

タ
ノ

ル
及

び
プ

ロ
パ

ノ
ル

の
ピ

ク
を

同
定

し
各

成
分

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

を
記

録
す

る
2-

､
ー

ー
ー

ー

６
計

算
方

法

（

）

。

同
定

し
た

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
は

次
式

か
ら

算
出

す
る

､
ー

＝

×

（

×

）

Ｃ
ｓ

Ａ
ｓ

Ｃ
／

Ａ
Ｋ

in-s
in-s

（

）

Ｃ
ｓ

：
試

料
中

の
メ

タ
ノ

ル
濃

度
質

量
%

ー



（

）

Ｃ
：

プ
ロ

パ
ノ

ル
入

り
試

料
中

の
プ

ロ
パ

ノ
ル

濃
度

質
量

in-s
2-

2-
%

ー
ー

Ａ
ｓ

：
プ

ロ
パ

ノ
ル

入
り

試
料

中
の

メ
タ

ノ
ル

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

2-
ー

ー
ー

Ａ
：

プ
ロ

パ
ノ

ル
入

り
試

料
中

の
プ

ロ
パ

ノ
ル

の
ピ

ク
面

積
積

分
値

in-s
2-

2-
ー

ー
ー

Ｋ
：

３
ハ

ⅳ
で

求
め

た
検

量
線

の
勾

配

（

）

（

）

８
水

抽
出

－
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

式
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

法

．１
測

定
の

原
理

（

）

。
水

と
試

料
を

：
の

体
積

比
で

混
合

し
振

と
う

す
る

こ
と

に
よ

り
試

料
中

の
メ
タ
ノ

ル
を

水
中

に
抽

出
す

る
1

10
､

､
ー

分
離

し
た

水
相

を
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

器
を

備
え

た
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

に
導

入
し

て
各

成
分

を
分

離
さ

せ
各

､

成
分

の
濃

度
に

対
応

し
た

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

ム
を

記
録

す
る

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
は

ピ
ク

を
同

定
し

メ
タ

ノ

。

､
､

ー
ー

ー

。

ル
を

添
加

し
た

試
料

用
い

て
あ

ら
か

じ
め

作
成

し
た

検
量

線
か

ら
求

め
る

２
測

定
器

及
び

器
具

（

）
。

測
定

器
及

び
器

具
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
水

抽
出

用
容

器



。

ガ
ラ

ス
製

の
ね

じ
口

で
蓋

付
き

の
も

の
で

水
抽

出
時

に
容

器
容

積
の

の
空

間
容

積
が

得
ら

れ
る

も
の

､
10

20%
～

ロ
振

と
う

機

。

水
抽

出
用

容
器

を
回

／
分

以
上

振
と

う
で

き
る

も
の

240

ハ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

水
素

炎
イ

オ
ン

化
検

出
器

を
備

え
た

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
を

用
い

る
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

に
共

通
す

る
一

般

。

。

事
項

は
日

本
工

業
規

格
号

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
通

則
の

規
定

に
よ

る
､

（

）

K
0114

ニ
自

動
試

料
導

入
装

置

。

マ
イ

ク
ロ

シ
リ

ン
ジ

を
用

い
て

測
定

に
必

要
な

容
量

μ
を

採
取

及
び

導
入

で
き

る
も

の

（

）

0.1
1.0

L
～

３
測

定
の

準
備

（

）

。

測
定

の
準

備
は

次
の

と
お

り
と

す
る

イ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

の
調

整

ⅰ
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

は
取

扱
説

明
書

に
従

っ
て

設
置

す
る

自
動

試
料

導
入

装
置

に
マ

イ
ク

ロ
シ

リ
ン

ジ

（

）

､

。。
。

を
取

り
付

け
デ

タ
処

理
装

置
も

使
用

が
可

能
な

状
態

に
す

る
測

定
条

件
の

設
定

の
例

を
表

５
に

示
す

､
ー



（

）

表
５

測
定

条
件

例

項
目

条
件

カ
ラ

ム
固

定
相

液
体

メ
チ

ル
シ

リ
コ

ン

0.25
0.32m

m
内

径
～30m

長
さ

0.1
0.5

m
液

相
の

膜
厚

μ
～

カ
ラ

ム
槽

温
度

初
期

温
度

℃
5

50
～

3
5m

in
初

期
温

度
保

持
時

間
～

10
30

/m
in

昇
温

速
度

℃
～

到
達

温
度

℃
280

320
～

到
達

温
度

保
持

時
間

℃
5

10
～

検
出

器
種

類
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

器

温
度

℃
280

320
～



そ
の

他
キ

ャ
リ

ヤ
ガ

ス
種

類
ヘ

リ
ウ

ム
ー

2m
L/m

in
キ

ャ
リ

ヤ
ガ

ス
流

量
ー

100
200

1
ス

プ
リ

ッ
ト

比
：

～

試
料

導
入

部
温

度
℃

280
320

～

0.5
1.0

L
試

料
導

入
量

μ
～

ⅱ
カ

ラ
ム

槽
の

昇
温

機
構

及
び

デ
タ

処
理

装
置

を
始

動
さ

せ
空

測
定

で
基

線
が

安
定

し
て

い
る

こ
と

を
確

（

）

､
ー

。
認

す
る

。

（

）

､
ⅲ

メ
タ

ノ
ル

を
適

切
な

濃
度

に
薄

め
た

溶
液

を
用

い
て

メ
タ

ノ
ル

の
溶

出
位

置
を

確
認

す
る

ー
ー

ロ
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｃ

の
作

成

。

次
の

ⅰ
及

び
ⅱ

の
手

順
に

従
い

調
製

さ
れ

た
も

の

（

）

（

）

ⅰ
希

釈
用

軽
油

及
び

メ
タ

ノ
ル

の
桁

ま
で

秤
量

を
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

（

）

（

）

40m
L

250m
g

0.1m
g

50m
L

ー

､
､

（

）

取
し

よ
く

混
合

し
た

後
希

釈
用

溶
液

で
定

容
と

す
る

標
準

原
液

Ｃ
50m

L

。

ⅱ
検

量
線

の
濃

度
範

囲
が

と
な

る
よ

う
に

標
準

原
液

Ｃ
を

段
階

的
に

希
釈

用
軽

油
で

（

）

､
50m

g/L
5000m

g/L
～



。

希
釈

し
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｃ

と
す

る
､

。

（

）

（

）

ⅲ
各

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｃ
中

の
メ

タ
ノ

ル
の

濃
度

を
小

数
点

以
下

２
桁

ま
で

算
出

す
る

m
g/L

ー

ハ
検

量
線

の
作

成

ⅰ
体

積
比

で
水

：
検

量
線

作
成

用
試

料
Ｃ

：
と

な
る

よ
う

に
水

検
量

線
作

成
用

試
料

Ｃ
の

順
に

水

（

）

＝

､
､

1
10

。

抽
出

用
容

器
に

採
取

し
蓋

を
す

る

。

（

）

､
ⅱ

水
抽

出
容

器
を

十
分

に
振

と
う

し
メ

タ
ノ

ル
を

水
相

に
抽

出
す

る
ー

。
備

考
１

振
と

う
機

を
用

い
て

振
と

う
す

る
場

合
は

±
分

間
振

と
う

す
る

､
3

2

備
考

２
水

抽
出

用
容

器
の

形
状

に
よ

っ
て

は
水

相
と

油
相

が
接

触
し

に
く

い
場

合
が

あ
る

こ
の

場
合

は
水

。

。

平
方

向
に

振
と

う
す

る

（

）

､
､

､
ⅲ

水
抽

出
容

器
を

静
置

後
水

相
と

油
相

が
分

離
し

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
水

相
を

バ
イ

ア
ル

に
採

取
し

。
。

密
栓

す
る

こ
の

試
料

を
検

量
線

作
成

用
水

抽
出

試
料

と
す

る

備
考

希
釈

用
軽

油
に

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

が
含

ま
れ

て
い

る
場

合
水

相
と

油
相

の
分

（

）

､

離
が

悪
く

な
る

こ
と

が
あ

る
分

離
が

悪
く

な
る

場
合

は
水

抽
出

容
器

を
分

離
が

確
認

で
き

る
ま

で

。

､



。

十
分

静
置

す
る

か
又

は
遠

心
分

離
機

に
設

置
し

分
離

す
る

､
､

､

ⅳ
検

量
線

作
成

用
水

抽
出

試
料

を
試

料
導

入
部

に
自

動
試

料
導

入
装

置
又

は
手

動
で

導
入

す
る

直
ち

に
カ

（

）

､

。

ラ
ム

槽
の

昇
温

機
構

及
び

デ
タ

処
理

装
置

を
始

動
さ

せ
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

及
び

ピ
ク

面
積

積
分

値
を

記
､

ー
ー

。
。

録
さ

せ
る

順
次

各
検

量
線

作
成

用
試

料
を

測
定

す
る

､

ⅴ
ⅳ

及
び

ロ
ⅲ

で
求

め
た

値
を

用
い

て
検

量
線

の
横

軸
に

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
縦

（

）

（

）

（

）

､

（

）､
m

g/L
ー

軸
に

ピ
ク

面
積

積
分

値
を

と
り

濃
度

と
ピ

ク
面

積
積

分
値

の
関

係
の

検
量

線
を

作
成

す
る

検
量

線
は

ー

､

。

ー

。
原

点
を

通
り

相
関

係
数

が
以

上
の

直
線

で
あ

る
こ

と
､

r
0.998

備
考

検
量

線
は

一
連

の
測

定
操

作
前

に
作

成
す

る
ま

た
カ

ラ
ム

や
マ

イ
ク

ロ
シ

リ
ン

ジ
を

交
換

し
た

､
､

。

。

と
き

な
ど

測
定

条
件

を
変

更
し

た
と

き
に

作
成

す
る

､

４
試

料
の

準
備

（

）

。

試
料

の
準

備
は

次
の

と
お

り
と

す
る

。

イ
体

積
比

で
水

：
試

料
：

と
な

る
よ

う
に

水
試

料
の

順
に

水
抽

出
用

容
器

に
採

取
し

蓋
を

す
る

＝

､
､

1
10

。

ロ
３

ハ
ⅱ

及
び

ⅲ
と

同
じ

操
作

を
実

施
し

得
ら

れ
た

試
料

を
水

抽
出

試
料

と
す

る

（

）

（

）

（

）

､



５
測

定
の

手
順

（

）

。

測
定

の
手

順
は

次
の

と
お

り
と

す
る

。

イ
３

ハ
ⅳ

と
同

じ
測

定
条

件
で

水
抽

出
試

料
を

試
料

導
入

部
に

導
入

し
測

定
を

開
始

す
る

（

）

（

）

､

。

ロ
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

を
記

録
す

る

。

ハ
メ

タ
ノ

ル
の

ピ
ク

を
同

定
し

ピ
ク

面
積

積
分

値
を

記
録

す
る

､
ー

ー
ー

。

ニ
水

抽
出

試
料

中
の

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
を

検
量

線
か

ら
求

め
る

（

）

m
g/L

ー

ホ
試

料
の

密
度

を
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
密

度
試

験
方

法
及

び
密

度
・

質
量

・
容

量
換

K
2249

（

。

算
表

に
よ

っ
て

求
め

る

）

６
計

算
方

法

（

）

。

同
定

し
た

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
は

次
式

か
ら

算
出

す
る

､
ー

＝

（

×

）

Ｃ
Ｃ

ｓ
／

Ｄ
10000

（

）
Ｃ

：
試

料
中

の
メ

タ
ノ

ル
濃

度
質

量
%

ー

（

）

Ｃ
ｓ

：
検

量
線

よ
り

求
め

た
水

抽
出

試
料

中
の

メ
タ

ノ
ル

濃
度

m
g/L

ー



（

）
（

）

Ｄ
：

試
料

の
密

度
℃

15
g/cm

3

９
結

果
の

表
し

方

．そ
れ

ぞ
れ

の
種

類
の

測
定

方
法

で
求

め
た

試
料

中
の

メ
タ

ノ
ル

の
濃

度
は

日
本

工
業

規
格

号
数

値
の

丸
め

､

（

Z8401
ー

。
。

方
の

規
定

に
よ

っ
て

丸
め

の
幅

を
に

丸
め

る
質

量
以

下
の

場
合

は
質

量
以

下
と

す
る

）

､
0.01

0.01
%

0.01
%

１
０

精
度

．

。

そ
れ

ぞ
れ

の
種

類
の

測
定

方
法

に
よ

る
測

定
結

果
の

許
容

差
確

率
は

次
の

と
お

り
と

す
る

（

）

0.95

備
考

測
定

結
果

が
許

容
差

を
外

れ
た

場
合

に
は

日
本

工
業

規
格

号
測

定
方

法
及

び
測

定
結

果
の

精
確

さ
､

（

Z8402-6

。

（

）

）

真
度

及
び

精
度

－
第

部
：

精
確

さ
に

関
す

る
値

の
実

用
的

な
使

い
方

の
規

定
に

よ
っ

て
処

理
す

る
6

１
室

内
併

行
精

度

（

）同
一

測
定

室
に

お
い

て
同

一
人

が
同

一
測

定
器

で
引

き
続

き
短

時
間

内
に

同
一

試
料

を
２

回
測

定
し

て
求

め
た

､
､

。

２
個

の
測

定
結

果
の

差
の

許
容

差
を

表
６

に
示

す

２
室

間
再

現
精

度

（

）異
な

る
測

定
室

に
お

い
て

別
人

が
別

の
測

定
器

で
同

一
試

料
を

そ
れ

ぞ
れ

１
回

ず
つ

測
定

し
て

求
め

た
２

個
の

､
､



。

測
定

結
果

の
差

の
許

容
差

を
表

６
に

示
す表

６
精

度

%
単

位
質

量

測
定

方
法

室
内

併
行

許
容

差
室

間
再

現
許

容
差

0.094X
0.003

0.94X
0.015

酸
素

検
出

式
ガ

ス
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

法

＋

＋

0.049X
0.003

0.330X
0.004

ヘ
ッ

ド
ス

ペ
ス

－
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

式

＋

＋

ー

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
法

0.150X
0.236X

0.001
水

抽
出

－
水

素
炎

イ
オ

ン
化

検
出

式

＋

ガ
ス

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
法

備
考

：
測

定
結

果
の

平
均

値
X

１
１

測
定

結
果

の
報

告

．

。

測
定

結
果

に
は

次
の

事
項

を
記

載
す

る

１
試

料
名

採
取

場
所

及
び

採
取

年
月

日

（

）

､



２
測

定
方

法
名

（

）
３

９
に

よ
っ

て
得

ら
れ

た
結

果

（

）

．

４
特

記
事

項

（

）

１
２

そ
の

他

．

こ
の

測
定

方
法

で
は

危
険

な
試

薬
操

作
及

び
測

定
器

を
用

い
る

こ
と

が
あ

る
が

安
全

な
使

用
方

法
を

す
べ

て
に

わ
､

､
､

た
っ

て
規

定
し

て
い

る
わ

け
で

は
な

い
の

で
こ

の
測

定
方

法
の

使
用

者
は

測
定

に
先

立
っ

て
適

切
な

安
全

上
及

び
健

､
､

､

。
康

上
の

禁
止

事
項

を
決

め
て

お
か

な
け

れ
ば

な
ら

な
い


