
○
経
済
産
業
省
告
示
第
七
十
八
号

揮
発
油
等
の
品
質
の
確
保
等
に
関
す
る
法
律
施
行
規
則
（
昭
和
五
十
二
年
通
商
産
業
省
令
第
二
十
四
号
）
第
二
十
二
条
第
五

項
、
第
二
十
三
条
第
五
項
及
び
別
表
第
五
の
軽
油
生
産
業
者
、
軽
油
輸
入
業
者
及
び
軽
油
加
工
業
者
の
委
託
に
係
る
分
析
の
項

の
試
験
方
法
の
欄
第
四
号
の
規
定
に
基
づ
き
、
軽
油
中
の
脂
肪
酸
メ
チ
ル
エ
ス
テ
ル
又
は
ト
リ
グ
リ
セ
リ
ド
の
濃
度
の
測
定
方

法
と
し
て
経
済
産
業
大
臣
が
定
め
る
方
法
を
次
の
よ
う
に
定
め
、
平
成
十
九
年
三
月
三
十
一
日
か
ら
適
用
す
る
。

平
成
十
九
年
三
月
二
十
二
日

経
済
産
業
大
臣

甘
利

明

軽
油

中
の

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

又
は

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
の

濃
度

の
測

定
方

法
と

し
て

経
済

産
業

大
臣

が
定

め
る

方
法

１
適

用
範

囲

．こ
の

測
定

方
法

の
定

量
範

囲
は

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

に
つ

い
て

質
量

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
に

つ
い

て
､

､
0.1

10
%

～

質
量

で
あ

る
な

お
適

用
範

囲
を

超
え

る
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
又

は
ト

リ
グ

リ
セ

リ
ド

の
濃

度
を

測
定

0.01
0.1

%

。

､
～

。

す
る

場
合

に
は

試
料

を
希

釈
し

て
こ

の
測

定
方

法
に

準
じ

て
測

定
を

行
っ

て
も

よ
い

､
､

２
引

用
規

格

．



次
に

掲
げ

る
規

格
は

こ
の

測
定

方
法

に
引

用
さ

れ
る

こ
と

に
よ

っ
て

こ
の

測
定

方
法

の
一

部
を

構
成

す
る

こ
れ

ら
､

､

。

。
。

の
引

用
規

格
は

そ
の

最
新

版
追

補
を

含
む

を
適

用
す

る
､

（

）

（

）

（

）

（

「

」

）

１
工

業
標

準
化

法
昭

和
年

法
律

第
号

に
基

づ
く

日
本

工
業

規
格

以
下

日
本

工
業

規
格

と
い

う
24

185

。

（

）

K
0124

号
高

速
液

体
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

ィ
通

則
ー

（

）

（

）

２
日

本
工

業
規

格
号

軽
油

K
2204

（

）

（

）

３
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
密

度
試

験
方

法
及

び
密

度
・

質
量

・
容

量
換

算
表

K
2249

（

）

（

）

４
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
試

料
採

取
方

法
K

2251

（

）

（

）

５
日

本
工

業
規

格
号

数
値

の
丸

め
方

Z8401

６
日

本
工

業
規

格
号

測
定

方
法

及
び

測
定

結
果

の
精

確
さ

真
度

及
び

精
度

－
第

部
：

精
確

さ
に

関

（

）

（

（

）

Z8402-6
6

）

す
る

値
の

実
用

的
な

使
い

方

３
定

義

．

。

こ
の

測
定

方
法

で
用

い
る

主
な

用
語

及
び

定
義

は
次

の
と

お
り

と
す

る

（

）

（

）

１
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
Ｆ

Ａ
Ｍ

Ｅ



動
物

油
植

物
油

な
ど

を
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

化
し

精
製

し
て

製
造

さ
れ

た
デ

ィ
ゼ

ル
燃

料
用

の
脂

肪
酸

メ
チ

ル
､

､
ー

。

エ
ス

テ
ル

２
ト

リ
グ

リ
セ

リ
ド

（

）

。

主
に

炭
素

数
の

脂
肪

酸
か

ら
な

る
ト

リ
グ

リ
セ

リ
ド

を
主

成
分

と
す

る
油

脂
16

18
～

４
測

定
の

原
理

．試
料

を
試

料
導

入
装

置
か

ら
測

定
条

件
を

設
定

し
た

高
速

液
体

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
に

導
入

す
る

試
料

は
の

プ

。

､
0.4%

2-

ロ
パ

ノ
ル

／
ヘ

キ
サ

ン
溶

離
液

と
共

に
シ

リ
カ

ゲ
ル

カ
ラ

ム
を

通
り

固
定

相
と

移
動

相
の

間
の

分
配

係
数

の
違

い
に

n-
､

ー

基
づ

い
て

軽
油

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
の

順
に

溶
出

し
そ

れ
ぞ

れ
を

示
差

屈
折

､
（

）､
､

率
検

出
器

で
検

出
す

る
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
Ｆ

Ａ
Ｍ

Ｅ
濃

度
質

量
は

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル

。

（

）

（

）

%

を
標

準
に

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
濃

度
質

量
は

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
を

標
準

に
用

い
て

あ
ら

か
じ

め
作

成
し

た
検

量
線

か
､

（

）

%

。

ら
求

め
る

５
測

定
器

及
び

器
具

．

。

測
定

器
及

び
器

具
は

次
の

と
お

り
と

す
る



１
構

成
（

）測
定

器
の

高
速

液
体

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
の

構
成

の
例

を
以

下
の

図
に

示
す

高
速

液
体

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
に

共
通

す

。

。

る
一

般
事

項
は

日
本

工
業

規
格

号
高

速
液

体
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

ィ
通

則
に

よ
る

､

（

）

K
0124

ー

（

）

図
高

速
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

の
構

成
例

２
分

離
部

（

）



イ
溶

離
液

槽

。

溶
離

液
を

汚
染

し
な

い
材

質
の

も
の

ロ
脱

気
装

置

溶
離

液
中

の
溶

存
ガ

ス
を

除
去

で
き

る
も

の
脱

気
装

置
は

溶
離

液
を

送
液

ポ
ン

プ
で

送
液

す
る

と
き

の
脈

流
を

。

､

防
止

す
る

た
め

送
液

ポ
ン

プ
の

前
に

設
置

す
る

た
だ

し
超

音
波

装
置

で
脱

気
す

る
こ

と
に

よ
り

脈
流

せ
ず

に
送

､
､

。

。

液
で

き
る

場
合

に
は

設
置

し
な

く
て

も
よ

い

ハ
送

液
ポ

ン
プ

。

高
速

液
体

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
用

ポ
ン

プ
で

流
量

が
±

に
調

整
で

き
る

も
の

､
1.0m

L/m
in

0.01m
L/m

in

ニ
試

料
導

入
装

置

。

試
料

の
μ

を
再

現
性

よ
く

系
内

に
導

入
で

き
る

も
の

5
10

L
～

ホ
カ

ラ
ム

槽

。

カ
ラ

ム
温

度
を

℃
±

℃
に

制
御

で
き

る
も

の
40

0.5

へ
カ

ラ
ム



内
径

長
さ

粒
子

径
μ

の
シ

リ
カ

ゲ
ル

カ
ラ

ム
で

７
２

表
４

に
示

す
確

認
項

目
の

4.6m
m

250m
m

5
m

､
､

､

（

）

．

。

条
件

を
満

た
す

も
の

ト
廃

液
槽

。

検
出

器
か

ら
排

出
す

る
溶

液
を

貯
留

で
き

る
も

の

３
検

出
部

（

）試
料

溶
液

と
参

照
溶

液
と

の
屈

折
率

の
差

を
検

出
で

き
る

示
差

屈
折

率
検

出
器

測
定

時
に

は
検

出
器

の
セ

ル
を

一

。

。
定

温
度

に
保

つ
よ

う
に

す
る

４
記

録
部

（

）

。

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

ム
保

持
時

間
ピ

ク
面

積
積

分
値

な
ど

を
表

示
で

き
デ

タ
処

理
が

で
き

る
も

の
､

､
､

ー
ー

６
試

薬
等

．

。

試
薬

等
は

次
の

と
お

り
と

す
る

１
プ

ロ
パ

ノ
ル

（

）

2-
ー

。

高
速

液
体

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
ィ

用
の

も
の

で
あ

っ
て

か
つ

純
度

以
上

の
も

の
､

､
99%

ー



２
へ

キ
サ

ン
（

）

n-

。

高
速

液
体

ク
ロ

マ
ト

グ
ラ

フ
ィ

用
の

も
の

で
あ

っ
て

か
つ

純
度

以
上

の
も

の
､

､
96%

ー

３
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

（

）

。

純
度

以
上

の
も

の
99%

４
ト

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

（

）

。

純
度

以
上

の
も

の
95%

５
希

釈
用

軽
油

（

）

（

）
､

､

（

）

日
本

工
業

規
格

号
軽

油
に

規
定

す
る

も
の

で
あ

っ
て

か
つ

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

K
2204

。

及
び

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
を

含
ま

な
い

も
の

６
溶

離
液

（

）

。

2-
4m

L
1000m

L
n-

1000m
L

プ
ロ

パ
ノ

ル
を

の
全

量
フ

ラ
ス

コ
に

採
取

し
ヘ

キ
サ

ン
で

定
容

と
し

た
も

の
､

ー

７
検

量
線

作
成

用
試

料

（

）次
の

イ
ニ

の
手

順
に

従
い

調
製

さ
れ

た
も

の
調

製
さ

れ
た

検
量

線
作

成
用

試
料

の
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

又
は

。

～



。

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

お
お

よ
そ

の
濃

度
は

表
１

の
と

お
り

で
あ

る

（

）

（

）

イ
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

の
桁

ま
で

秤
量

及
び

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

桁
ま

で
秤

量
5.0g

0.1m
g

0.05g
0.1m

g

､

（

）

を
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

取
し

希
釈

用
軽

油
で

定
容

と
す

る
標

準
原

液
50m

L
50m

L

。

ロ
標

準
原

液
か

ら
及

び
を

そ
れ

ぞ
れ

の
全

量
フ

ラ
ス

コ
に

採
取

し
希

釈
用

軽
油

で
定

1m
L

2m
L

5m
L

10m
L

10m
L

､
､

（

､

）

容
と

す
る

検
量

線
作

成
用

試
料

２
３

及
び

４

。

。

ハ
検

量
線

作
成

用
試

料
２

か
ら

を
の

全
量

フ
ラ

ス
コ

に
採

取
し

希
釈

用
軽

油
で

定
容

と
す

る
1m

L
10m

L
10m

L
､

（

）

検
量

線
作

成
用

試
料

１

ニ
各

検
量

線
作

成
用

試
料

中
の

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
及

び
ト

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

の
濃

度
μ

μ
を

小
数

点
以

（

）

g/10
L

。

下
２

桁
ま

で
算

出
す

る

表
１

検
量

線
用

溶
液

の
濃

度

g/10
L

単
位

μ
μ

検
量

線
作

成
用

試
料

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
ト

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

１
－

10



100
1

２

200
2

３

500
5

４

1000
10

５
標

準
原

液

（

）
７

測
定

の
準

備

．

。

測
定

の
準

備
は

次
の

と
お

り
と

す
る

１
高

速
液

体
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

の
調

整

（

）

イ
高

速
液

体
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
フ

は
取

扱
説

明
書

に
従

っ
て

設
置

す
る

デ
タ

処
理

装
置

も
使

用
が

可
能

な
状

態
に

､

。

ー

。
。

す
る

測
定

条
件

の
例

を
表

２
に

示
す

（

）

表
２

測
定

条
件

例

項
目

条
件

カ
ラ

ム
固

定
相

液
体

シ
リ

カ
ゲ

ル

4.6m
m

内
径



250m
m

長
さ

5
m

粒
子

径
μ

カ
ラ

ム
槽

温
度

℃
±

℃
40

0.5

1.0m
L/m

in
0.01m

L/m
in

そ
の

他
流

量
±

10
L

試
料

導
入

量
μ

5
L

備
考

標
準

原
液

の
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

の
信

号
が

チ
ャ

ト
か

ら
振

り
切

れ
る

場
合

に
は

導
入

量
を

μ
､

ー

。
に

変
更

し
て

も
よ

い

。

ロ
溶

離
液

を
送

液
し

空
測

定
で

基
線

が
安

定
し

て
い

る
こ

と
を

確
認

す
る

､

２
保

持
時

間
及

び
分

離
度

の
確

認

（

）標
準

原
液

を
用

い
て

表
３

の
確

認
測

定
条

件
に

て
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

の
保

持
時

間
及

び
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
､

ル
と

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

分
離

度
を

求
め

る
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

の
保

持
時

間
及

び
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

と
ト

。

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

の
分

離
度

は
表

４
の

範
囲

で
な

け
れ

ば
な

ら
な

い
ス

テ
ア

リ
ン

酸
メ

チ
ル

と
ト

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

の
分

。

。

離
度

は
次

式
か

ら
算

出
す

る
､



＝

×
（

）

（

）

Ｒ
Ｔ

－
Ｔ

／
Ｗ

Ｗ
1.18

２
１

１
２

+

Ｒ
：

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
と

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

分
離

度

（

）

Ｔ
：

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
の

保
持

時
間

１
m

in

（

）

Ｔ
：

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

保
持

時
間

２
m

in（

）

Ｗ
：

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
の

半
値

幅
１

m
in

（

）

Ｗ
：

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

半
値

幅
２

m
in

表
３

確
認

測
定

条
件

項
目

条
件

カ
ラ

ム
カ

ラ
ム

槽
温

度
℃

±
℃

40
0.5

1.0m
L/m

in
0.01

m
L/m

in
そ

の
他

流
量

±

5
L

試
料

導
入

量
μ

表
４

カ
ラ

ム
の

性
能

確
認

項
目

条
件



ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
の

保
持

時
間

以
上

3.5m
in

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
と

ト
リ

リ
ノ

レ
イ

ン
の

分
離

度
以

上
3

３
検

量
線

の
作

成

（

）

。

検
量

線
の

作
成

は
次

の
と

お
り

と
す

る

イ
検

量
線

作
成

用
試

料
を

試
料

導
入

装
置

に
導

入
す

る
直

ち
に

デ
タ

処
理

装
置

を
始

動
さ

せ
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ

。

､
､

ー

ム
及

び
ピ

ク
面

積
積

分
値

を
記

録
さ

せ
る

順
次

各
検

量
線

作
成

用
試

料
を

そ
れ

ぞ
れ

２
回

測
定

す
る

２
回

の

。
。

､
ー

。
面

積
積

分
値

の
差

が
平

均
値

の
以

内
で

あ
れ

ば
そ

の
平

均
値

を
記

録
す

る
15%

､

ロ
イ

で
求

め
た

値
を

用
い

て
検

量
線

の
横

軸
に

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
又

は
ト

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

の
濃

度
縦

軸
に

そ
､

､

れ
ぞ

れ
の

面
積

積
分

値
の

平
均

値
を

と
り

各
成

分
ご

と
に

濃
度

と
面

積
積

分
値

の
平

均
値

の
関

係
の

検
量

線
を

作
成

､

。

す
る

備
考

検
量

線
は

一
連

の
測

定
操

作
前

に
作

成
す

る
ま

た
カ

ラ
ム

や
部

品
を

交
換

し
た

と
き

な
ど

測
定

条
件

､
､

､

。

。

を
変

更
し

た
と

き
に

作
成

す
る

８
試

料
採

取
方

法
及

び
調

製
方

法

．



試
料

は
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
試

料
採

取
方

法
に

規
定

す
る

一
次

試
料

の
採

取
方

法
及

､

（

）

K
2251

。

び
二

次
試

料
の

調
製

方
法

に
よ

る
か

又
は

そ
れ

に
準

じ
た

方
法

に
よ

っ
て

採
取

及
び

調
製

す
る

､

９
測

定
の

手
順

．

。

測
定

の
手

順
は

次
の

と
お

り
と

す
る

．
。

（

）

（

）

､
１

試
料

導
入

装
置

に
７

３
イ

と
同

じ
測

定
条

件
で

試
料

を
導

入
し

測
定

を
開

始
す

る

。

（

）

２
ク

ロ
マ

ト
グ

ラ
ム

を
記

録
す

る

３
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
Ｆ

Ａ
Ｍ

Ｅ
の

面
積

積
分

値
は

７
２

で
用

い
た

ス
テ

ア
リ

ン
酸

メ
チ

ル
の

（

）

（

）

､

（

）

．
保

持
時

間
を

含
む

ピ
ク

群
か

ら
求

め
る

同
様

に
ト

リ
グ

リ
セ

リ
ド

の
面

積
積

分
値

は
７

２
で

用
い

。
．

､
､

（

）

ー

。

た
ト

リ
リ

ノ
レ

イ
ン

の
保

持
時

間
を

含
む

ピ
ク

群
か

ら
求

め
る

ー

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

及
び

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
の

ピ
ク

が
重

複
し

た
場

合
に

は
接

線
法

に

（

）

､
ー

。

よ
っ

て
分

割
す

る

４
試

料
中

の
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
Ｆ

Ａ
Ｍ

Ｅ
又

は
ト

リ
グ

リ
セ

リ
ド

の
質

量
を

そ
れ

ぞ
れ

検
量

線
か

ら

（

）

（

）

､

。

求
め

る



５
試

料
の

密
度

を
日

本
工

業
規

格
号

原
油

及
び

石
油

製
品

－
密

度
試

験
方

法
及

び
密

度
・

質
量

・
容

量
（

）

､

（

K
2249

。

換
算

表
に

よ
っ

て
求

め
る

）

１
０

計
算

方
法

．

。

試
料

中
の

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

又
は

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
の

濃
度

は
そ

れ
ぞ

れ
次

式
か

ら
算

出
す

る

（

）

､

10
1000

100
Ｓ

Ｂ
／

Ｄ

＝

（

×

×

）
×

（

）

（

）

Ｓ
：

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

濃
度

又
は

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
濃

度
質

量
%

Ｂ
：

９
４

で
求

め
た

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

又
は

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド
の

質
量

．

（

）

（

）

（

）

μ
g

（

）

（

）
（

）

Ｄ
：

９
５

で
求

め
た

試
料

の
密

度
℃

．

15
g/cm

3

。

備
考

導
入

量
を

μ
に

変
更

し
た

場
合

は
次

式
か

ら
算

出
す

る
5

L
､

5
1000

100
Ｓ

Ｂ
／

Ｄ

＝

（

×

×

）
×

１
１

結
果

の
表

し
方

．

。

測
定

結
果

の
表

し
方

は
次

の
と

お
り

と
す

る



１
脂

肪
酸

メ
チ

ル
エ

ス
テ

ル
Ｆ

Ａ
Ｍ

Ｅ
は

日
本

工
業

規
格

号
数

値
の

丸
め

方
の

規
定

に
よ

っ
て

（

）

（

）

､

（

）

Z8401

。
。

丸
め

の
幅

に
丸

め
る

以
下

の
場

合
は

以
下

と
す

る
0.01

0.10
0.1

､

２
ト

リ
グ

リ
セ

リ
ド

は
日

本
工

業
規

格
号

数
値

の
丸

め
方

の
規

定
に

よ
っ

て
丸

め
の

幅
に

丸
め

（

）

､

（

）

Z8401
0.001

。
。

る
以

下
の

場
合

は
以

下
と

す
る

0.010
0.01

､

１
２

精
度

．

。

こ
の

測
定

方
法

に
よ

っ
て

得
ら

れ
た

測
定

結
果

の
許

容
差

確
率

は
次

の
と

お
り

と
す

る

（

）

0.95

備
考

測
定

結
果

が
許

容
差

を
外

れ
た

場
合

に
は

日
本

工
業

規
格

号
測

定
方

法
及

び
測

定
結

果
の

精
確

さ
､

（

Z8402-6

。

（

）

）

真
度

及
び

精
度

－
第

部
：

精
確

さ
に

関
す

る
値

の
実

用
的

な
使

い
方

の
規

定
に

よ
っ

て
処

理
す

る
6

１
室

内
併

行
許

容
差

（

）同
一

測
定

室
に

お
い

て
同

一
人

が
同

一
測

定
器

で
引

き
続

き
短

時
間

内
に

同
一

試
料

を
２

回
測

定
し

て
求

め
た

､
､。

２
個

の
測

定
結

果
ｎ

の
差

の
許

容
差

を
表

５
に

示
す

２
室

間
再

現
許

容
差

（

）異
な

る
測

定
室

に
お

い
て

別
人

が
別

の
測

定
器

で
同

一
試

料
を

そ
れ

ぞ
れ

１
回

ず
つ

測
定

し
て

求
め

た
２

個
の

､
､



。

測
定

結
果

の
差

の
許

容
差

を
表

５
に

示
す

表
５

精
度

%
単

位
質

量

成
分

室
内

併
行

許
容

差
室

間
再

現
許

容
差

0.02
X

+0.03
0.08

X
+0.04

脂
肪

酸
メ

チ
ル

エ
ス

テ
ル

Ｆ
Ａ

Ｍ
Ｅ

（

）

0.219
X

0.587
X

ト
リ

グ
リ

セ
リ

ド

備
考

：
測

定
結

果
の

平
均

値
X

１
３

測
定

結
果

の
報

告

．

。

測
定

結
果

に
は

次
の

事
項

を
記

載
す

る
､

１
試

料
名

採
取

場
所

及
び

採
取

年
月

日

（

）

､

２
測

定
方

法
名

（

）

３
１

１
に

よ
っ

て
得

ら
れ

た
結

果

（

）
．

４
特

記
事

項

（

）



１
４

そ
の

他

．

こ
の

測
定

方
法

で
は

危
険

な
試

薬
操

作
及

び
測

定
器

を
用

い
る

こ
と

が
あ

る
が

安
全

な
使

用
方

法
を

す
べ

て
に

わ
､

､
､

た
っ

て
規

定
し

て
い

る
わ

け
で

は
な

い
の

で
こ

の
測

定
方

法
の

使
用

者
は

測
定

に
先

立
っ

て
適

切
な

安
全

上
及

び
健

､
､

､

。

康
上

の
禁

止
事

項
を

決
め

て
お

か
な

け
れ

ば
な

ら
な

い


