
 

別紙 

財産リスト 

 

区分 財産名 規格 数量 
取得年月

日 
保管場所 備考 

（イ） 

鋼板パネル試験装

置（加熱装置・固定

治具） 

熱応力試験を

行うための試

験体のうちの

加熱装置・固定

治具 

1 式 H20.2.1 

三菱重工業㈱長崎研究所 

（長崎県長崎市深堀町

5-717-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 要素試験装置 

要素の衝突特

性を測定する

装置 

1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱高砂研究所 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 列試験装置 

試験容器、連結

管、支持板、架

台（巾 1×4m，

高さ 5m）等で構

成 

1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱高砂研究所 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 疲労試験用治具 

CSEJ 試験体を

疲労試験機に

接続する為の

治具。①つい

立，②スライド

機構，③試験体

接続部(軸方向

変位負荷用)，

④反力受け(軸

方向変位負荷

用)，⑤試験体

接続部(軸方向

変位負荷用)，

⑥反力受け(軸

方向変位負荷

用 ) か ら 構 成

し，これらはア

クチュエータ

と CSEJ 試験体

を反力壁およ

び床に接続・固

定 

1 式 H19.10.31 

三菱重工業㈱高砂研究所 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 素材識別機 
小口径の改良

９Cr 鋼伝熱管
1 式 H19.12.26 

新日鐵住金㈱和歌山製鉄

所 

継続使用：可 

傷：無 



に空圧振動に

より刻印をす

る装置および

細部の状態を

確認するため

のビデオスコ

ープ 

（和歌山県和歌山市湊１

８５０番地） 

（イ） 矯正機 

２重管製作の

際、内外管とも

に挿入前処理

として曲げ矯

正を行うもの。 

1 式 H19.11.30 

東成鋼管㈱総和事業所 

（茨 城 県古 河 市小堤

1884） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 
超音波素子の制御

処理装置 

制御用超音波

信号入出力（送

信 4ch、受信

20ch）、処理及

び搬送装置の

制御機能 

1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱高砂研究所 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 
水中試験用ダミー

導入管 

φ800mm 程度の

導入管 
1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱神戸造船所 

（神戸市兵庫区和田崎町

1-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 
水中試験用水流発

生装置 
流速 0.3m/s 1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱神戸造船所 

（神戸市兵庫区和田崎町

1-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 
水中試験用模擬炉

内壁 

1m×1m×1m 程

度、SUS304 
1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱神戸造船所 

（神戸市兵庫区和田崎町

1-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 
水中試験用搬送装

置 

寸法：φ560×

800、重量：100

ｋｇ以下、推進

器 6 基の 200℃

水中仕様 

1 式 H20.3.14 

三菱重工業㈱神戸造船所 

（神戸市兵庫区和田崎町

1-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 水中試験装置 

φ400×800 程

度、XY スキャナ

（±25mm 程度)

付き 

1 式 H19.12.28 

三菱重工業㈱神戸造船所 

（神戸市兵庫区和田崎町

1-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 耐熱試験装置 

φ400×500 程

度、ヒータ、温

調器付き、耐熱

200℃以上 

1 式 H19.12.28 

三菱重工業㈱神戸造船所 

（神戸市兵庫区和田崎町

1-1-1） 

継続使用：可 

傷：無 

（イ） 
ナトリウム中試験

装置 

1.5m× 1m× 1m

程度、Na ポット
1 式 H19.12.28 

ＭＨＩソリューションテ

クノロジーズ㈱高砂支社 

継続使用：可 

傷：無 



部 は φ 500 ×

700 程度、ヒー

タ、温調器付

き、耐熱 200℃

以上、耐 Na 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1） 

 

区分 財産名 規格 数量 
取得年月

日 
保管場所 備考 

（イ） 狭隘部溶接装置 

試作溶接トー

チ、ワイヤ供給

系 

（外形寸法約

30mm×100mm） 

1 式 H21.3.13 

三菱重工業㈱高砂研究所 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1） 

継続使用：可 

傷：無  

（イ） 
伝熱管内外面研磨

装置 

内面研磨装置：

幅約 700mm×高

さ約 800mm×長

さ約 18mの 2連

同時往復直進

式 

外面研磨装置：

幅約 600mm×高

さ約 1.1m×長

さ約 9m の 3 研

磨ホイール独

立回転式 

1 式 H21.3.13 

新日鐵住金㈱和歌山製鉄

所（海南） 

（和歌山県海南市船尾

260-100） 

継続使用：可 

傷：無  

（イ） 
自動制御システム

制御装置 

位置検出用超

音波素子及び

姿勢センサか

ら得られた情

報に基づき推

進機構出力を

制御する装置 

1 式 H21.3.13 

三菱重工業㈱高砂研究所 

（兵庫県高砂市荒井町新

浜 2-1-1） 

継続使用：不可 

傷：故障 

 


